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Schleifringlaufer-Anlasssteuerung

Lerneinheit SPS-Programmbeispiel
Schleifringlaufer- Anlasssteuerung

Inhaltsibersicht

Bedienen von Programmier- und
Steuergeraten

Erstellen von Symboltabelle, Funktionsplan
oder Anweisungsliste.
Steuerungsprogramme eingeben, in Betrieb
nehmen und testen.
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Ablaufschema:
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Funktionsbeschreibung:

Der Anlauf eines Drehstrom - Asynchronmotors mit Schleifringlaufer erfolgt tber Lauferwi-
derstande in 3 Stufen.

Wird der Tasters -S1 (NO) betatigt lauft der Motor mit den drei Vorgeschalteten Lauferwider-
standen R1/R2 und R3 an.

Die Schitze K2/K3 und K4 Uberbricken automatisch jeweils nach Ablauf einer Verzdge-
rungszeit die Widerstdnde R1/R2 und R3.

Hat der Schitz K4 angezogen ist der Laufer kurzgeschlossen, der Motor lauft nun im Nenn-
betrieb.

Bei Betatigung des Tasters -S0 (NC) wird die Steuerung in den Ruhestand versetzt.
Spricht das Uberstromrelais -F2 an (NO) wird die Steuerung ebenfalls in den Ruhestand

versetzt.

Technologieschema:
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Programmstruktur:

A 4

OB1 FC1

A 4

FC2

£D Schleifringlaufer -- D:\Eigene Dateien\...\Schleifringlaufer

% S chleifringlaufer Objektname | Symbolizcher Name | Erstellzprache
CHE# SIMATIC 200 5 Systemdaten
- [ CPU 14C-2DP = OB sl
El-- S 7-Pragrarmm o FCT FLP
o FC2 AL
Symbolik:
=] 57- Programm (Symbele) -- Schleifringldufer, SIMATIC 3000CPU 314C-2 PN/DP
Status | Symbaol Adress 4 | Datentyp Kommentar
1 Metzschitz A 4.0 BOOL Netzechitz
2 Oberbrickungsschiitz 1 | & 4.1 BOOL Uberbrickungsschitz 1
3 Oberbrickungsschitz 2 | & 4.2 BOOL Uberbriickungsschiitz 2
4 Oberbrickungsschitz 3 | & 4.3 BOOL Uberbriickungsschiitz 3
5 Motor AUS E 0.0 BOOL Motor AUS
6 Maotor EIM E 0.1 BOOL Motor EIN
7 Oberstromausliser E 02 BOOL (berstromausiizer
a FP_KO0.0 M 0.0 BOOL
9 HK Kotor AUS M 1.0 BOOL HM Motor AUS
10 HM Anlauf beendet M 2.0 BOOL HM Anlauf beendet
11 Takt 0,18 (10HzZ) M 1000 | BOOL Takt 0,1 (10Hz)
12 Takt 0,25 (SHz) M 1001 | BOOL Takt 0,28 (5Hz)
13 Takt 0,45 (2,5Hz) M 1002 |BOOL Takt 0,4 (2,5Hz)
14 Takt 0,55 (2Hz) M 1003 | BOOL Takt 0,58 (2Hz)
15 Takt 0,8 (1,25Hz) M 1004 |BOOL Takt 0,8 (1 25Hz)
16 Takt 1s (1Hz) M 1005 |BOOL Takt 1s (1Hz)
17 Takt 1,65 (0,625Hz) M 1006 |BOOL Takt 1,6 (0,625Hz)
18 Takt 2s (0,5Hz) M 1007 |BOOL Takt 2s (0,5Hz)
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OB1
OBl : "Main Program Sweep (Cycle)™
Fommentar:

SERB

FP
CcC
MO01: NOP

MO0Z: NOP

FC2

FCZ : Titel:

FC 1

"HM Znlauf beendet™

MOO1

"Takt 1ls (1H=)"
"FP _MO.O™

FC 2

a

"HM Motor AUS™
MO02Z

a

MW g0

"Jberbriickungsschiitz 3"
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Losung:

24 0
==1 Hetzschiitz
"Metzschiitz"
SR
M1.0 ED.1
HM Motor AUS Motor EIN
"HM Motor RUS™ "Motor EIN" =5
=
erstromsusléser” — ; R Q

B Hetzwerk 2 : AZnlaufstufe 1

241
Uberbriickungsschiitz 1
"Tberbriickungsschiitz 1"

5

CMP ==|
MHE] = TH1

3 = IHZ

B Hetzwerk 2 : AZnlaufstufe 2

24 _Z
Tberbriickungsschiits
"Tberbriickungsschiitz

5

CMP ==|

(X1 %]
H

MHE] = TH1

g = THZ

E Metzwerk 4 : EZnlaufstufe 1 beendet

R4 1

CMP = Uberbriickungsschiitz 1
MWEQ = IN1 "berbriickungsschiicz 1"
R
7 — INZ

B Hetzwerk 5 : AZnlaufstufe 3

24 3
Uberbriickungsschiitz 3

"{berbriickungsschiitz 3"
5

CMP ==|
MWE0 — IN1

S — THZ

E HMetzwerk 6 : EZnlaufstufe Z beendet

R4 _ZF
Uberbriickungsschiits 2
"Therbriickungsschiitz

R

CMP ==|
MHE0 = IN1

10 = IHZ

E Hetzwerk 7 : ZEhlung beendet

MZ_0
HM Znlauf beendet
"HM Znlauf beendet™

CMP ==|
MHE0 = IN1

1] = THZ
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