Avtomatiricrung
& Elektrohandel
Ronald HiciBler

Transportbandsteuerung_small

Lerneinheit SPS-Programm
Transportbandsteuerung small

Inhaltsiibersicht

Bedienen von Programmier- und
Steuergeraten

Erstellen von Symboltabelle, Funktions-
plan oder Anweisungsliste
Steuerungsprogramme eingeben, in
Betrieb nehmen und dokumentieren

Aufgabe: Automatisierung einer Transportbandsteuerung small
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Aufgabenbeschreibung:

Auf diesem Transportband werden Kisten befordert. Nach dem starten des Transportbandes
werden die Kisten zu einer entnahmestelle beférdert. Befindet sich eine Kiste an der Ent-
nahmestelle stoppt das Band automatisch. Das Band befindet sich in Bereitschaft und kann,
wenn die Kiste enthommen wurde, Uber einen weiteren Taster erneut gestartet werden

Uber den Initiator -S4 wird die Kiste an der Entnahmeposition erkannt.

Der Initiator —S5 erkennt eine Kiste kurz vor der Entnahmepsition und stoppt zur Voranmel-
dung zur Entnahme das Band fur 10 Sekunden.

Nach der Entnahme der Kiste an der Abnahmeposition kann das Band Uber den Taster -S3
(NO) ,Start” an der Entnahmestelle ernut in Gang gesetzt werden.

Durch Betatigung von -S2 (NO) ,Automatik EIN“ wird der Schitz Q1 fur das Transportband —
M1 sofort eingeschaltet.

Bei Betatigung des Tasters -S1 (NC) ,Automatik AUS* wird das Band unmittelbar ausge-
schaltet.

Durch das Motorschutzrelais -F1 welches im Fehlerfall anspricht erfolgt eine sofortige Ab-
schaltung der Anlage.

Die Betreibszustande der Anlage werden Uber eine Signalampel signalisiert:

H1 Meldeleuchte ,Grin“: Leuchtet bei Anlage Automatik EIN.

H2 Meldeleuchte ,Gelb“: Blinkt mit 1Hz wenn sich eine Kiste in der Entnahemposition
befindet, und das Band auf einen erneuten Starbefehl wartet.
Diese ML blinkt mit 2Hz wenn sich eine Kiste in der Vorposition
wartet.

H3 Meldeleuchte ,Rot“:  Blinkt mit 2,5Hz wenn die Anlage auf Stérung ist (Motorschuzrlais)
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Schema Transportband:
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m-S4 Materialerkennung/E0.4 m -S5 Materialvormeldung/E0.5

&
-S3/E0.2 @ -S1/E0.0

-S2/E0.1

-H3 Rot Storung / A4.7

Programmstruktur:

FC1

Programmlogik
OB1 FC2

Ausgangszuweisungen

FC3
Zeitfunktion
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Symbolik:
Symbol Adress /| Datentyp Kommentar
-M1 A 4.0 BOOL Transportband
-H1 A 45 BOOL ML Grin EIN
-H2 A 48 BOOL ML Gelr Bereitschaft Takt 1Hz
-H3 A 4T BOOL ML Rot Starung 2,5Hz
-51 E 0.0 BOOL Automatik AUS
-52 E 01 BOOL Automatik EIM
-53 E 0.2 BOOL Start
-F1 E 0.3 BOOL Motorschutzrelais Transportband
-4 E 0.4 BOOL Initiator Materialerkennung Entnahmeposition
-55 E 0.5 BOOL Initiator Materialerkennung Yormeldung
Programmiogik FC A FC 1
Ausgangszuweisungen FC 2 FC 2
Zeitfunktion FC 3 FC 3
HW_Band_Automatik M 0.0 BOOL
HM Warteposition Band M 0A BOOL
FP_M 02 M 02 BOOL
immer low M 100 BOOL immer low
immer high M 104 BOOL immer high
Takt 0,1= (10Hz) M 100.0 | BOOL Takt 0,18 (10Hz)
Takt 0,2z (5Hz) M 1001 BOOL Takt 0,2z (5Hz)
Takt 0 4z (2,5Hz) M 1002 | BOOL Takt 0 45 (2,5Hz)
Takt 0,58 (2Hz) M 1003 | BOOL Takt 0,58 (2Hz)
Takt 0,8z (1,25Hz) M 1004 | BOOL Takt 0,82 (1,25Hz)
Takt 15 (1Hz} M 1005 | BOOL Takt 15 (1Hz)
Takt 1,65 (0,625Hz) M 1008 | BOOL Takt 1,6z (0,625Hz)
Takt 2s (0,5Hz) M 1007 | BOOL Takt 25 (0,5Hz)
CwCL_EXC o 1 o 1 Cycle Execution
COMPLETE RESTART 0oB 100 oB 100 Complete Restart
Autom. Stoppzeit Band T 1 TIMER
Ronald Kleif3ler Seite 4 02.04.2017

C:\Eigene Dateien\SPS Schulung\SPS Schulungsunterlagen\Transportbandsteuerung\Transportbandsteuerung_Erweiterung.docx



Avtomatiricrung
& Elektrohandel
Ronald HiciBler
kleirrler.evw

Transportbandsteuerung_small

Programmstruktur:
Ohjektname | Symbalizcher Mame
ik OB CviCL_ExC
£+ OB100 COMPLETE RESTART
iFFC Prograrmmilogik.
i*FC2 ALIE0angEZUWEISUNDEN
LFFC3 Zeitfunktion
oB1
CBl - "Main Program Sweep (Cycle)™
Eommentar:

FC1

"Programmlogik™

_ —EN

E Hetzwerk 2 : Titel:

=
p L

"Busgangszuweisungen"

- EN END
E Hetzwerk 3 : Titel:
FC3
"Zeitfunktion™
—_ EN ENO
B Hetzwerk 4 : immer low
CLR
= "immer low™ M10._.0 —— immer low
SET
= "immer high™ M10._.1 —— immer higl
OB100:
OB100 : "Complete Restart”
Fommentar:
= m: bnlage ausschalten wenn Neustart CPU
& MO_O
Mi1O_1 "HM Band Zutomatik"™
immer hig R
"immer high" —
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FC1:

FC1 : Programmlogik

[Eommentar:

=] M: "HM Band" EIN

_FLT —

H Netzwerk 2 : Transportband stopp nach Materialerkennung

n_ggn —

MO_0

"HM_Band Automatik™

SR
"-52" —§
B 2
&
M0_0 MO_1
"HM_Band_Automatik" — "HM Warteposition Band"
SR
5
&
=1
M0_0
"HM_Band_Rutomstik™ =0 B Q-
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FC2:

FCZ : Busgangszuwelsungen

Eommentar:

0.0

"HM Band Butomatik" —

MO_1

"HM Wartepcsition Band" =0

"Rutom. Stoppzeit Band" =0

EH WNetzwerk 2 : ML Betrieb Griin

HO_ 0

"HM Band Rutomatik" =

E Wetzwerk 3 - ML Warteposition Gelk 1Hz

Takt ls (1Hz
"Takt 13 (1HZ)" =

MO _1

"HM Warteposition Band" =——

"Takt 0,55 (ZHz)" =

"hutom. Stoppzeit Band" =——

E Wetzwerk 4 : ML Stérung 2, 5Hz

lakt

VT —

Ronald Kleifdler

Seite 7

02.04.2017

C:\Eigene Dateien\SPS Schulung\SPS Schulungsunterlagen\Transportbandsteuerung\Transportbandsteuerung_Erweiterung.docx



Avtomatiricrung
& Elektrohandel
Ronald HiciBler
kleirrler.evw

Transportbandsteuerung_small

FC3:

FC3 : Zeitfunktion

Fommentar:

=l m: Vormeldung zur Entnahmepscition
&

"Autom. Stoppzeit Band"™

5_IMPULS

e 5 DUAL
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Ronald Kleil3ler Seite 8 02.04.2017

C:\Eigene Dateien\SPS Schulung\SPS Schulungsunterlagen\Transportbandsteuerung\Transportbandsteuerung_Erweiterung.docx



